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TULLINGE BATSALLSKAP

Uppallning av motorbatar
Nya medlemmar skall medfora fabrikstillverkade bockar med dokumentation som

beskriver tillaten last.

Befintliga medlemmar som har ej fabrikstillverkade bockar far tillsvidare anvanda
dessa under forutsattning att de uppfyller nedan beskrivna krav. Nytillverkning ar dock
inte tillatet.

Akterbocken
Akterbocken skall vara 600 mm hog. Bockens bredd skall vara tilltagen sa att stottorna

helst stoder nittio grader mot skrovet, se fig. 1. Bocken skall var forsedd med
justerbara sidostottor av stabil konstruktion. Fabrikstillverkade stottor enligt fig. 2
rekommenderas. Egentillverkade stottor skall sdkras mot vridning enlig fig. 3.

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
Tva genomgadende skruvar med
mutter och bricka.
Dimensionering

Anvand minst 50X200mm (2” x 8”)
Anvand alltid genomgaende skruv

For barande forband.

Maxlast vid avstand mellan bockben
1000 mm | 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3000 mm
1010 kg 680 kg 505 kg 405 kg 340 kg
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Kista

Kistan skall placeras cirka 1/3 av batens langd akter om foren. Hojden skall vara 600 mm.
Basplattan skall vara minst 800 X 800 mm och tillverkad av tryckimpregnerat virke med
dimensionen 50 X 200 mm. Sjalva kistan gérs 500 mm X 500 mm i kvadrat och géarnaii
sektioner.

|

51

oy

1

—il

Frontbocken

Frontbocken tillverkas pa liknande satt som akterbocken. Den tar normalt betydligt mindre last
och skall huvudsakligen skydda mot tippning i sidled. Tillverka tva kilar som slas mot varandra
mellan botten och bockens 6verliggare. Stottorna anbringas enligt metoden som beskrivits for
akterbocken.

Bada bockarnas ben stélls pa en bas av tryckimpregnerat virke med dimensionen
50 X 200 X 800 mm sa att benen inte sjunker ner i marken.

Segelbatar
For segelbatar ser vi helst att fabrikstillverkade vaggor anvands. Hansyn skall da tas till att
slipvagnen skall kunna koéras in och fritt passera vaggan. Samrad med slipbasen.



